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VQ COOLSTAR

NEUER STANDARD ZUR
HOCHEFFIZIENTEN BEARBEITUNG VON
SCHWER ZU ZERSPANENDEN WERKSTOFFEN

DIAEDGE S MITSUBISHI MATERIALS



COOLSTAR-SERIE

IDEAL FUR EINE HOCHPRODUKTIVE BEARBEITUNG
VON ROSTFREIEM STAHL UND TITAN-KOMPONENTEN

BESCHICHTUNGSTECHNOLOGIE

. Die ,ZERO-p"-Technologie

ermoglicht eine glatte
Beschichtungsoberflache

Speziell entwickelte
(AL, CrJN-Beschichtung

Super feinkorniges
und hartes Substrat

ooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooo

Die zahlreichen radial austretenden Kihlmittel6ffnungen
ermoglichen eine grof3e Bandbreite an Bearbeitungs-
anwendungen und vermindern ein Aufschweiflen des zu
bearbeitenden Werkstoffes.

Eine stabile und effektive Bearbeitung macht das Produkt
daher besonders geeignet fir schwer zu zerspanende
Werkstoffe.

VQ6MHVCH

oooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooo

Schaftfraser, mittlere Schneidenlange,
6 Schneiden, variable Spiralwinkel
mit interner Kihlmittelzufuhr

VQ6MHVRBCH
DC 10-20 mm
RE 0,5-4 mm

Torusfraser, mittlere Schneidenlange,
6 Schneiden, variable Spiralwinkel
mit interner Kihlmittelzufuhr
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SCHNITTDATENEMPFEHLUNGEN

Schulterfrasen

Material

M

Austenitischer rostfreier
Stahl (< 200 HB), Titanlegierung

DIN X5CrNi189,
DIN X5CrNiMo1810, Ti-6Al-4V
n Vf
(min-1) (mm/min)

Hitzebestandige Legierungen

Inconel 718

Vf
(mm/min)

<0.12DC

0.5DC-1.5DC

Trochoidalfrasen

Material

Austenitischer rostfreier
Stahl (< 200 HB), Titanlegierung

DIN X5CrNi189,
DIN X5CrNiMo1810, Ti-6Al-4V

<0.05DC

0.5DC-1.5DC

Vf
(mm/min)

1. Bei geringen Schnitttiefen konnen Drehzahl und Vorschub erhoht werden.
2. Das Fraswerkzeug mit unregelmafigem Spiralwinkel ermdglicht eine bessere Vibrationskontrolle als normale Fraswerkzeuge.
Falls die Stabilitat der Maschine oder der Werkstiickbefestigung jedoch sehr gering ist, konnen Vibrationen auftreten.
In diesem Fall missen Drehzahl und Vorschub entsprechend reduziert werden.
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s~ MITSUBISHI MATERIALS CORPORATION

www.mitsubishicarbide.com | www.mmc-hardmetal.com

GERMANY

MMC HARTMETALL GMBH

Comeniusstr. 2 . 40670 Meerbusch

Phone +49 2159 91890 . Fax +49 2159 918966
Email admin@mmchg.de

U.K.

MMC HARDMETAL U.K. LTD.

Mitsubishi House . Galena Close . Tamworth . Staffs. B77 4AS
Phone +44 1827 312312 . Fax +44 1827 312314

Email sales@mitsubishicarbide.co.uk

SPAIN

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.

Calle Emperador 2 . 46136 Museros/Valencia
Phone  +34 96 1441711 . Fax +34 96 1443786
Email mmel(@mmevalencia.com

FRANCE

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, Rue Jacques Monod . 91400 Orsay

Phone +33169355353 . Fax+33 169355350
Email mmfsales@mmc-metal-france.fr

POLAND

MMC HARDMETAL POLAND SP. Z 0.0

Al. Armii Krajowej 61 . 50-541 Wroclaw

Phone  +48 713351620 . Fax +48 71335 1621
Email sales@mitsubishicarbide.com.pl

RUSSIA

MMC HARDMETAL RUSSIA 000 LTD.

Electrozavodskaya St. 24 . build. 3 . Moscow . 107023
Phone +7 4957255885 . Fax+7 4959813979
Email info@mmc-carbide.ru

ITALY

MMC ITALIA S.R.L.

Via Montefeltro 6 /A . 20156 Milano

Phone +39 0293 77031 . Fax +39 0293 589093
Email info@mmc-italia.it

TURKEY

MMC HARTMETALL GMBH ALMANYA - iZMIR MERKEZ SUBESI

Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1 . 15001 35580 Bayrakli/izmir
Phone  +90232 5015000 . Fax +90 232 5015007

Email info@mmchg.com.tr
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